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Allgemeines:

Die Programme setzen die Betriebssysteme Winado®&898, NT.x, 2000,XP oder hdher voraus. Fur die In
stallation muf3 der Rechner lber ein CD-ROM-Laufwegkfligen. Die Programme arbeiten im Dialog mit
dem Anwender. Auf mdgliche Fehleingaben wird wegelend am Bildschirm hingewiesen bzw. werden
diese durch Fehlermeldungen abgefangen. Die Beibeimgen der Programme konnten deshalb recht kurz
gehalten werden. Alle Programme sind dauerhaft komgrt und belegen nach der Installation komplett
weniger als 5 MB. Das Entpacken geschieht erst heiden in den Arbeitsspeicher.

Wahrend der Eingaben gelangt man durch Betatigend 4B-Taste oder mit der Maus zum gewinschten
Eingabefenster. 'Optionsknopfe’ lassen sich nurdait Maus oder den Pfeiltasten aktivieren. Angeeeig
Vorgaben kénnen i.d.R. sofort Gberschrieben werden.

Installation:

Die Installation muf3 entsprechend nachfolgender éiswng vorgenommen werden!
(evtl. bereits installierte Hagsta32-Programme siwmorher zudeinstallieren (Start - Einstellungen - Software)
- Legen Sie die CD in das CD-Laufwerk.
falls die CD nicht selbsttatig startet:
- Rufen Sie den Explorer auf und wéhlen das CD-lvaui.
- starten Sie das Programi@8TART.EXE

- Andern Sie wahrend der Installation ggf. Ziellaafk und Unterverzeichnis, in das kopiert wer-
den sollvorgabe C:\Programme\HAGSTA32
- Die Programme werden installiert und eine Progngnuppe eingerichtet.

Hauptmend:

Die Auswahl erfolgt durch Anklicken der 'Programummmer’ und Bestéatigung des ‘Start-Knopf'.

Bildschirm:

Die Programme sind fir eine Bildschirmauflésung geim.) 800 x 600, grol3e Schrift (LF) ausgelegt. Ande-
re Auflésungen miissen ausprobiert werden.

Einstellungen:

Hier bestehen folgende Anderungsmaglichkeiten fur:
- den 'Kopf' der Ausdrucke
- den Teilsicherheitsbeiwert 'gammaM'
- die gespeicherten Hohlprofilabmessungenverwendung in allen entspr. Programmen)

Ausdruck:

Fir den Ausdruck muf3 die Schriftart 'Courier Nemindows-Standardam Drucker verfligbar und ein grafik-
fahiger Druckertreibetfiir die Skizzengingerichtet seilggf. verschiedene Treiber ausprobieren)

Hinweise:

Bei den Programmen mussen i.d.R. Bemessungssehifigig bzw. -spannungegamma_F-fach) eingegeben
werden, Lasten je nach Programm unterschiedtitischirm-Hinweise beachten)

Druckkrafte und -spannungen sind bei allen Program@nheitlich) positiv definiert!

Zu alpha-y,pl: Der genaue Wert wird vom jeweiligé&rogramm ermittelt. Ist dies@rei Walzprofilen) kleiner
als 1,14, so wird der nach DIN 18800, Teil 1, Eb@) zuldssige Wert von 1,14 bericksichtigt.



HAGSTA 01: Querschnittswerte 1

Das Programm bearbeitet doppelsymmetrische I-RraMalzprofile und geschweil3te Profile sind mdglich
Bei Wahl von Walzprofilen, IPE, IHE-A, IHE-B oder IHE-M)kann die HOhe gedndert werden, z.B. fir coupier-
te Profile. Fur beide Hauptachsen werden die slgstin und plastischen Querschnittswerte sowie tiazs
schnittgréRen ermittelt.

Fur den Steg und die Flansche wird die SchlanKb#it ausgewiesen. Ausnahme: Profile gem. DIN 18800
Teil 3, EI.(202), bzw. 'Beuth-Kommentare', Tabdli¢2.16.

Das Programm ist nur begrenzt fur dinnwandige Reafeeignet (mitwirkender Querschnitt).
Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 02: Tragsicherheitsnachweis

Fur Querschnitte wie bei Hagsta 01 kénnen BemessghgittgrofRenMy, Mz, N, Vz und Vy) eingegeben
werden. Fir diese Schnittkrafte und den gewahlteer€hnitt wird der Beanspruchungsgrad entweddr nac
dem Verfahren 'elastisch-plastisch' oder 'elastedaktisch’ ermittelt.

Bei der Nachweisform 'elastisch-plastisch' wird éimachsige Biegung nach DIN 18800, Teil 1, Tab. 16
bzw. 17 verfahren. Bei Doppelbiegung wird der Naeiswentsprechend DIN 18800, Teil 1, Gleichung 40 -
42 gefuhrt. Gleichzeitig wird gepriift, ob sich nali@b. 16 bzw. Tab. 17 ungiinstigere Werte ergeben.

Bei Nichteinhaltung der Bedingungen nach EI.(7¥27 Vz,pl <= 0,33 und Vy / Vy,pl <= 0,25 werderedi
GrenzschnittgréfRen (Npl,d; Mypl,d; Mzpl,d) nach iy, Stahlbau 6/78, Seite 174 - 181, reduziert rmnitd
diesen Werten die Interaktion gem. GI. 40-42 geild

Fir Flansche und Steg werden die Schlankheiten. Wdttund grenz. b/t ermittelt. Ausnahme: Proffid,

die gem. DIN 18800, Teil 3, EI.(202) bzw. 'Beuthsmentar’, Tabelle 1-12.16, kein Nachweis erfordhbrli
ist. Eine evtl. Schubbeanspruchung wird nicht blesiofitigt (ggf. ist ein Nachweis der Beulsicherheit zu filhren)

Bei der Nachweisform 'elastisch-elastisch’ wirdi¢ines Plastiziere(unsatz von alpha pipicht berticksichtigt.

Ist dies erwiinscht, so muf3 die Nachweisform 'edelstplastisch’ gewahlt werden.

Nach erfolgtem Nachweis kann entweder ein andeuer$ghnitt oder eine andere Nachweisart, unter Bei-
behaltung der eingegebenen Bemessungsschnittgrg@eahlt werden.

Die Biegemomente und Querkréfte missen positivegiagen werden, die Normalkraft mit entsprechendem
VorzeichenDruck = positiv) Der Oberflansch ist immer der gedriickte Gurt.

Einzugeben sind gammaF-fache Schnittkrafte, ggf.ndich Theorie 2.0rdnung ermittelten. Der plasésch
Formbeiwert alpha pl,z kann auf 1,25 begrenzt werdgehe DIN 18800, Teil 2, EI.(123).

Das Programm ist nur begrenzt fur dinnwandige Reafeeignet (mitwirkender Querschnitt).
Material: S235, S275, S355, S450



HAGSTA 03: Querschnittswerte 2

Das Programm ermittelt die Querschnittswerte vosammengesetzten Querschnitten. Bearbeitet werden
Profile und Rechteckquerschnitte. Einzugeben sefien der Gesamthéhe des Querschnitts:

Bei Profilen: - Flache
- Schwerpunktabstand von der Unterkante des Gesansithnitts
- Eigentragheitsmoment

Bei Rechteckquerschnitten: - Breite
- Dicke

- Schwerpunktabstand von der Unterkante des Gesansithnitts

Die Werte des Gesamtquerschnittes werden fir digbeé@ete Achse ermittelt. Ausgegeben werden:
e, J, Wo,Wu, A, iund g.

Bei der Bearbeitung von |- oder U-Profilen kbénneesé mit ihrer Y- oder Z-Achse vorgewahlt und die
Werte fur A und J direkt ibernommen werden. Die #&/&ir H, H/2, B, B/2, ey, bzw. B-gj¢ nach Profil und
gewdahlter Achseyverden angezeigt und erleichtern die Zusammeuostgtier Schwerpunktabstande.

HAGSTA 04: SchweifRanschluR?

Das Programm ermittelt den Beanspruchungsgrad tdemdar Kehlndhte an doppelsymmetrischen I-Quer-
schnitten. Bearbeitet werden geschweilte Profitk \Walzprofile. Die HOhe von Walzprofilen kann gean-
dert werden, z.B. bei Vouten

Einzugeben sind die Dicken der Flansch- und Stdgkéke(empfohlene Min- und Max-Werte werden angezeigt)
Das Programm ermittelt die Querschnittswerte dém@d3verbindung und weist fir die SchnittgréRen My,
N (Druck = positivyund Vz(einachsige Biegunglie Druck-, Zug-, Schub- und Vergleichsspannung &ie ein-
zuhaltenden Spannungen werden angezeigt und despe@hungsgrad nach dem Verfahren ‘elastisch-ela-
stisch' ausgewiesen.

Die vorermittelten Nahtdicken werden anderbar aeggzFerner besteht die Moglichkeit, die Mindestra
dicken gem. DIN 18800, Teil 1, EI.(833), zu wahl#ir,die kein Nachweis erforderlich ist.

Einzugeben sind gammaF-fache Schnittkrafte, ggfndich Theorie 2.0rdnung ermittelten.

Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 05: |-Profil-Stutze

Das Programm ermittelt die BiegeknicksicherheitStiitzen aus doppelsymmetrischen I-Profilen nach de
Ersatzstabverfahremvalz- und SchweiRprofile)Eingegeben werden My, Mz, Druckkraft N, Knickl&ngSKy
und SKz. Wahlweise kann eine Windbelastung UbeEtigabe von Staudruck, Staudruckbeiwgimitt-
lung nach Tab.2 durch das Programm mégliand Einflu3breiten generiert werden. In diesen Wwalden die Bie-
gemomenteil-Feldtragerund die Durchbiegung in Y-, Z- und Y/Z-RichtungfgmaF = 1,0) ermittelt.

Fur das gewahlte Profil wird der Beanspruchungsggadtzstabverfahrenperechnet. Bei Generierung von
Windlasten kann optional ein Nachweis fur Biegédkinicken gefihrt werden.

Nachweise gem. (DIN 18800, Teil 2):
El.(304): planmaf3ig mittiger Druck
El.(314): einachsige Biegung mit Druck
El.(322): zweiachsige Biegung mit Druck



Dem Nachweisverfahren entsprechend muissen fir Beaditungen die Maximalmomente eingegeben wer-
den. Da Vorverformungen lber das Ersatzstabvemabr&al3t sind, brauchen nur die Schnittkréfte nach
Theorie 1.0rdnungyammaFr-fachgingegeben zu werden. Der Wert alpha pl,z wirdla2® begrenztverfahren

2).

Falls Nki,d bzw. Mki,d von den Bemessungsschnidgmdiberschritten wird, erfolgt keine weitere Baramg!

Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 06: Biegedrillknicken 1

Das Programm ermittelt die Biegedrillknicksichethain geschweildten Staben mit einfach- oder doppel-
symmetrischem |-Querschnitt fir Biegung und Drugikzugeben sind die Flansch- und Stegabmessungen,
die Biegemomente max My und max zsite Absolutwertg)die Druckkraft Nipositiv), die Systemlange und
der Momentenformbeiwert zetgebrauchliche Werte werden angezeidtlir Stabendmomentgeradlinig begrenzt)
werden die Werte programmintern ermittelt. Dazu imift My eingegeben werdédgin Vorzeichenwechsel ist

hier zu beriicksichtigen)Endeinspannung bzw. Wélbbehinderung kénnen Ubtx bzw. beta-0 berlcksichtigt
werden. Die Wolbfeder einer Endstirnplatte kann \Rrmgramm ermittelt werdgnach Petersen)

Der Formbeiwert beta M,y wird in Abhéngigkeit vogta programmintern ermittelt, au3er bei Eingabein
selbstermittelten zeta-Wertes. Beta-M,z wird ber 1 und Mz > 0 immer abgefragt. Die Lastangrifflage
wird fur 'oben’ (-) und 'unten' (+) angezeigt.

Der Einflu von Drehbettungtahltrapezprofile/Pfetteriann berticksichtigt werden. Dazu mul3 Jeff eingegeb
werden(gangige Trapezprofile sind im Programm enthaltddje Profilsteifigkeit wird vom Programm ermittelfa-
belle 7 der DIN 18800, Teil 2, ist als Auswahlimaarithalten, aus dem AnschluR3steifigkeiten tbernommen
werden kénnen. Es kdnnen auch selbst ermittelteae@ngegeben werden. Der Einfluld der Drehbettung
wird beim Flachentorsionsmoment (Jt) bertcksichtigtl der erhdhte Wert (JT*) bei der Ermittlung von
Mki,y* angesetzt.

Sind bei Eingabe von Querkraften die BedingungefVplzz,d <= 0,33 bzw. Vy/Vpl,y,d <= 0,25 nicht ein-
gehalten, werden die GrenzschnittgroRen nach 'Ryinibau 1978jeduziert.

Ein voutenformiger ProfilverlaufFianschschweiRungkann bericksichtigt werden. Die einzuhaltendenimied
gungen 'min h/max h >= 0,25' bzw. 'min Mpl / max IM@= 0,05' werden programmintern kontrolliert.
Der Nachweis des Beanspruchungsgrades wird gem1B&90, Teil 2, EI.(311) bzw. (320) gefthrt.
Einzugeben sind gammakF-fache Schnittkrafte, ggfndich Theorie 2.0rdnung ermittelten.

Falls Nki,d bzw. Mki,d von den Bemessungsschnidgmdiberschritten wird, erfolgt keine weitere Baramg.

Die Berticksichtigung 'gebundener Kippung' ist nitidiglich
Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 07: Biegedrillknicken 2

Das Programm ermittelt die Biegedrillknicksichethain Ersatzstabeaus WalzprofilerlPE, IHE-A, IHE-B,
IHE-M). Einzugeben sind die Bemessungsschnittgroflen mgx lvix Mz, Druckkraft N(positiv) Sso-
wie die Systemlange. Ferner besteht die MdglichReitchlauftrageinach 'Kindmann(gleiche Feldlangen mit
Voll- oder Wechsellast, Einzelfeldegowie_Kragstitzerzu untersuchen. Bei Kragstitzen ist die Belasiingu-
geben, da hier Mki Uber dieMomentenform ermittehdvwk nach DIN 4114)

Ferner sind die Momentenformbeiwerte zeta und betdnzugeben. Fir Stabendmomefateadiinig begrenzt)
muf auch min M eingegeben werdem Vorzeichenwechsel ist hier zu beriicksichtigeindeinspannung bzw.
Wodlbbehinderung kénnen Uber beta bzw. beta-0 bseicitigt werden. Die Woélbfeder einer Endstirnplatte
kann vom Programm ermittelt werd@iach Petersen)

Der Wert beta M,y wird programmintern vorermitteltiRer bei Eingabe selbstermittelter zeta-Wertdidn
semFall wird betaM,y abgefragt. BetaM,z wird (be>N) und Mz > 0) immer abgefragt. Die Lage des La-
stangriffes wird fur 'oben’ (-) und 'unten' (+) angigt.



Der EinfluR von Drehbettung.B. Stahltrapezprofile oder Pfetteki@nn aktiviert werden. Dazu muf3 Jeff eingege-
ben werdenigangige Trapezprofile sind im Programm enthaltddje Profilsteifigkeit wird vom Programm ermittelt
Die Tabelle 7 der DIN 18800, Teil 2, ist als Auswabni enthalten, aus dem Anschluf3steifigkeiten -iber
nommen werden konnen. Die Eingabe selbstermitt®lterte ist moglich. Die Drehbettung wird zum Fla-
chentorsionsmoment addiert (JT*) und dieser erht¥iéet bei der Ermittlung von Mki,y* bericksichtigt.
Schubfelde(Trapezprofilscheiben und/oder Verbané@nnen beriicksichtigt werdegebundene Kippung)

Vouten (stegschweiRunggsind moglich. Bei durchlaufendem Riegelprofil umdtergeschweil3ter Voute kann
der '3. Gurt berticksichtigt werden. Die Bedingungen 'min h/nlx= 0,25' sowie 'min/max Mpl' >= 0,05
werden vom Programm Uberprift. Ermittelt wird de@Bspruchungsgrad gem. DIN 18800, Teil 2, 3.5. Sind
die Bedingungen Vz/Vpl,z,d <= 0,33 bzw. Vy/Vpl,ys& 0,25 nicht eingehalten, werden die Grenzschnitt-
grofien nach'’Rubin’, (Stahlbau 1978) reduziert. E@mbeiwert alpha pl,z wird nicht begrenzl. 'Beuth-
Kommentare', S. 180, 3.5.3finzugeben sind gammaF-fache Schnittkrafte, digfnach Theorie 2.0rdnung er-
mittelten.

Uberschreiten die BemessungsschnittgréRen Nki,dMkid, erfolgt keine weitere Berechnung.
Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 08: Rahmenecke

Das Programm ermittelt die Schubspannungen debEte von Rahmenecken. Eingegeben werden die
Profilabmessungen wie Profilhéhe, Flanschbreiteke Stegdickgwalzprofile werden automatisch bearbeitet)

Die auf den Rahmenstiel wirkenden Schnittkréfteeckknotenymiissen bzgl. ihrer Vorzeichen der angezeig-
ten Skizze entsprechen. Zusatzlich kann fir eifevgghandene Zuglasche am Obergurt die Kehlnakedic
und -lange eingegeben werden. Ausgegeben wird aieSpannung im Eckblech sowie die Spannung der
Schweif3naht. Optional kann ein Beulsicherheitsnathgefiihrt werden.

Bei Uberschreitung der Grenzschubspannung kénnehwiise fiir eine Diagonalsteife oder eine Steglech-
zulage gefuhrt werden. Eine erlauternde Skizze karsgedruckt werden.

Einzugeben sind gammaF-fache Schnittkrafte, ggfndich Theorie 2.0rdnung ermittelten.

Die Berechnung der Schubkréfte erfolgt nach 'PeterStahlbau, 1990, Seite 639 - 642. Beim Beugsich
heitsnachweis wird die ermittelte Schubspannungiddesichtigt, nicht jedoch die i.d.R. geringen Nokma
pannungen. Dafur wird die Einspannung des StegéieiRlansche nicht angesegaj. Petersen, Statik und Sta-
bilitdt der Baukonstruktionen, Seite 819)

Optional kann ein Stegverstarkungsblech oder eiagdhalsteife berticksichtigt werden.

Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 09: Beulfeld

Das Programm ermittelt die Beulsicherheit unveftgePlatten mit gelenkig gelagerten Randern.
Einzugeben sind die Blechdicke, Feldlange und tbrsigma x1 (+), sigma x2 (+/-), tau und ggf. sigymn
mit der zugehorigen Eintragungslange.

Die vom Programm ermittelten Beulwerte werden aaggaind konnen ggf. durch vom Benutzer ermittelte
k-Werte ersetzt werden. Die ksy-Werte werden notitte' bzw. 'Petersen’ ermittelt.

Das Programm ermittelt den Beanspruchungsgrad Qé18800, Teil 3. Einzugeben sind gammaF-fache-
Spannungen, ggf. die nach Theorie 2.0rdnung ellteitte

Material: S235, S275, S355, S450



HAGSTA 10: Winkel-/T-Profil - Druckstab

Das Programm ermittelt fiir druckbeanspruchte Winkatl T-Profile(Lasteinleitung zentrischydie Sicherheit
gegen Knicken und Drillknicken. Bei Winkeln kannNDL8800, Teil 2, EI.(510), wahlweise bertcksichtigt
werden. Die erforderlichen Querschnittswerte figigdi- und ungleichschenklige Winkel sowie T-Profile
aus halbierten I-Tragern sind im Programm enthaHsmsind auch geschweil3te T-Profile mdglich.

Bei gleichschenkligen Winkeln und T-Profilen konrarch Biegemomente berticksichtigt werden.

Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 11: Kranbahntrager

Das Programm bearbeitet durch 1 Kran befahrenebatamtrager Uber 1 oder@eiche) Felder, wie sie im
Hallenbau am haufigsten vorkommen, geman DIN 4132.

Am Programmbeginn besteht die Mdglichkeit, nachggbe von Spurweite, RadlastgammaF = 1,9) Rad-
stand, etc. die Kranseitenlasteur fir System EFFMNd Bremskrafténicht Pufferendkraftelyom Programm vor-
ermitteln zu lassen. Diese Werte missen It. DIN2AA@n Bauherrrikranherstellerangegeben werden.
Eingegeben werden Stutzweite, vertikale und hotaderRadlasten, Tragereigengewicht und die jewasilig
gammaF-Werte sowie Radstand und Hubklasse. Die iBgheiwerte fir Bemessung und Weiterleitung
werden Uber die eingegebene Hubklasse programmibéstimmt.

Das Programm ermittelt automatisch fur die 1/25Keeider Stitzweite alle Schnittkrafter das 1.Feld)
Nach dem Ausdruck der Schnittkrafte fur die L/251ke werden die Max.- und Min.-Werte zusammenge-
stellt (Momente und Querkréfte phil-fach, Auflagerkrafté2sfach, fiir die eingegebenen gammaF-Werte unddiimmaF = 1,0)
Nach Anwahl des Menulpunktes "Bemessung" kdnneBeéiressungsschnittgrof3en eingegeben, Schienen-
abmessungen festgelegt und ein I-Prgfiit-A, IHE-B, IHE-M) gewahlt werden.

Das Programm ermittelt die Spannungen in Y-, Z- MiigtRichtung (elestisch-elastischywahlweise mit oder
ohne Berlcksichtigung der Schigfie die Z-Richtung wird nur der Oberflansch aktitje

Optional kann ein vereinfachter Biegedrillknicknais geflihrt werde(Obergurt als Druckgurt)

Zum Abschluf3 kann fir die maximale Radlast die ¢iastitung(Schienennaht und Tragerstegnachgewiesen
werden.

Je nach maRgebendem Lastfall sind u.U. mehrerehBurfe mit verschiedenen gammaF-Werten erforder-
lich. Falls ein Nachweis der Betriebsfestigkeitfihiren ist, miissen die Schnittgréfen und Spannungen
satzlich fir gammaF = 1(8iehe Anwendungsrichtlinie@rmittelt werden.

Betriebsfestigkeit und Beulsicherheit werden vormgPamm nicht nachgewiesen. Diese Nachweise sindgggbn-
dert zu fiihren. Bei Einstufung des Kranes in diarBpruchungsgruppe B3 ist i.d.R. ein Nachweis dgrigbsfestig-
keit nicht erforderlich. Material: S235, S275, 535450

HAGSTA 12: Tragsicherheitsnachweis

Das Programm fuhrt den Nachweis des Beanspruchradgsgfur einfachsymmetrische |- Profile, die durch
My, N (Druck = positivyund Vz belastet werdegginachsige Biegung)

Fur Flansche und Steg wird die Schlankheit vorhubd grenz. b/t ausgewies@nne Schubspannungen)

Der Beanspruchungsgrad wird wahlweise nach dematiegh ‘elastisch-plastisch’ oder 'elastisch-etdstis
ermittelt, DIN 18800-1/A1 (2/96) kann bertcksichtrgerden.

Bei der Nachweisform 'elastisch-plastisch' erfdligt Interaktion nach 'Rubin’, Stahlbau 3/78. BeiMach-
weisform 'elastisch-elastisch’' wird oOrtliches Rlasten(Ansatz von alpha pinicht bericksichtigt. Ist dies er-
wuinscht, so mufd die Nachweisform ‘elastisch-plelstgewahlt werden.

Einzugeben sind die gammaF-fachen Schnittkrafte,dyg nach Theorie 2.0rdnung ermittelten.

Material: S235, S275, S355, S450



HAGSTA 13: Durchlaufpfetten

Das Programm bearbeitet Einfeld- und Durchlaufpfedleiche Stiitzweitenyinter Beriicksichtigung von Dop-
pelbiegung. Es kdnnen bis zu 2 Abh&ngungen in ARy beriicksichtigt werden. Beim wahlweisen Nach-
weis derFirstpfetten werden die auf diese wirkendamenkkrafte bericksichtigt.

Fir die Bemessung enthalt das Programm die Quettseterte der tblichen I-Profilet <= 270 mm) Es er-
folgt keine Ausgabe von b/t-Wert@myl. DIN 18800, Teil 3, EL.(202), bzw. 'Beuth-Kommiare', Tabelle 1-12.16)

Die Biegemomente werden in Anlehnung an das 'Tsiggafahren' ermittelt zu:

Endfelder : M =q*Ly¢/11; Innenfelder: M =q* L%/ 16

Die Tragsicherheit wird nach dem Verfahren 'elastislastisch' ermitteligl. ‘Beuth-Komentar', Seite 85, Ziffer
6.1.2.3)

Einzugeben sind die Gebrauchslaated die zugehdérigen gammak-Werte.

Die Stol3e mussen die gleiche BeanpruchbarkeitiBgeihomente haben wie die gestof3enen Trager!
Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 14: Rahmenkoordinaten

Das Programm ermittelt die Achskoordinaten von gekinkrahmen. Eingegeben werden Aufl3enbreite,
Traufhdéhe, Dachneigung und Voutenldange sowie ded-Sind Riegelabmessungéi unsymmetrischen Rah-
men fiir beide SeitenDie Bereiche von coupierten Stielen und Voutenrgn unterteilt werden, ebenso der ge-
rade Riegelteil. Ausgegeben werden die Koordinatet und Y-Richtung sowie die projizierten und wah
ren Stabléangen. AuRerdem wird die anzusetzendeevimnmung ermittelt.

Optional kann die Rahmenbelastung infolge EigengetyviSchnee und Wind (einschlie3lich der cp-Werte)
ermittelt werden.

HAGSTA 15: Kragstiutze 2.0rdnung

Das Programm bearbeitet voll eingespannte Kragstiteach Theorie 2. Ordnung und unter Berlcksichti-
gung der Abtriebskréfte angekoppelter PendelstitEémyegeben werden Systemhohe, Gleichlast auf die
Stitze, Horizontallast am Stitzenkopf, Vertikalldst Stitze, die Anzahl der gekoppelten Stitzendied
Summe der auf diese wirkenden Vertikallasten. Dibertcksichtigende Vorverformung des Systems wird
vom Programm ermittelt. Mogliche Querschnitte: IPEE-A, IHE-B, IHE-M, I-Schweil3profil (Y/Z-Rich-
tung), Quadrat-, Rechteck- und Rundrohre (Y/Z). iBett werden die Schnittkrafte und der Beanspru-
chungsgrad nach dem Verfahren ‘elastisch-elastisigh 'elastisch-plastisch'. Einzugeben sind gamfaaF-
che Lasten.

Die Schlankheit von Flanschen und Steg vorh. bd gienz. b/t ermitteltauker Profile gem. DIN 18800, T.3,
El.(202). Evtl. vorhandene Schubspannungen werden nicliicksichtig. Die Verformung wird far 2. Ord-
nung und den Gebrauchszustand ermittelt.

Fur um die Y-Achse beansprucht I-Profile kann adehEinspannbereich nachgewiesen werden. Basierend
auf der Betondruckspannung und der Schubtragfahigie in einer Vorbemessung die erforderlicheEin
spanntiefe ermittelt und &nderbar angezeigt. Féigdivahlte Einspanntiefe werden die Betondruckgpann
gen sowie die Biege-, Schub- und Vergleichssparenumgch dem Verfahren 'elastisch-elastisch' angezei
Die Einspanntiefe kann zur Anpassung an die zulrt¥Vkorrigiert werden. AnschlieBend wird noch eine
FuRplattenbemessuiigindige Plattegdurchgefihrt.

Die gefuhrten Nachweise beruhen auf dem in deniSlgqten Verbindungen" des DASt/DStV angegebenen
Verfahren(Bar, Bautechnik 9/80)Grenzbetonpressungen gem. DIN 18800, Teil 1(7BI7).

Uberschreitet die Bemessungsdruckkraft den Wertdgkrfolgt keine weitere Berechnung.
Material: S235, S275, S355, S450, C20/25, C2530/37



HAGSTA 16: Holz-Koppelpfetten

Das Programm dient der Bemessung von Koppelpfeiban bis zu 8 Feldern mit gleichen Stitzweiten.
Die Nachweise kdnnen nach DIN 1052(1988) oder DON2(2004) geflihrt werden.

Schnee- und Windlasten kénnen von Programm ermivegiden.

Fir die Endfeldpfette wird vom Programm ein vorlobrester Querschnitt vorgeschlagen, fir die anderen
Pfetten wird b in Abhangigkeit von der Dicke derdigidpfette vorermittelt.

Wahlweise kdnnen DubeBulldog' oder 'Geka) glatte Négel oder Sondernagel fur die Kopplueghessen
werden. Fur die gewahlten Querschnitte werden gdanSungs- und Durchbiegungswerte ausgedruckt, eine
Skizze der Kopplungen kann erstellt werden.

Optional ist der Nachweis der Trauf- und Firstgetials 1-Feldtrager moéglich, wobei nur die jeweilig
LasteinfluRbreite neu einzugeben ist.

Die unter Beriicksichtigung der vorhandenen Biegaspag zusatzlich aufnehmbaren Druckkré#ts. fir

die Aktivierung von Pfetten als Dachverbandssté@nnen ermittelt werdegiir b/d bis d+2 /d, cm-weise gestaffelt) Die
anzusetzende Spannung und Schlankheit sind walidearAusdruck erfolgt tabellarisch fir End- und In-
nenfeld, Trauf- und Firstpfette. Anschlie3end kdnk¢andriegel bemessen werden.

Schubspannungsnachweise werden nicht gefihrt
Material: Vollholz, Brettschichtholz, Dubel, Nagel

HAGSTA 17: Voutenquerschnitt 1

Das Programm ermittelt die Querschnittswerte fuutéabereiche von Walzprofilen. Einzugeben sind ne-
ben dem Profiltyp die Anfangs- und Endhdhe der ¥@awie die Anzahl der Stabteilungen. Die elas&ach
und plastischen Querschnittswerte sowie die GrémzgsgroRen werden fur die 1/3-Punkte der Teibstab
inTabellenform ausgedruckt. Fur Flansche und Sted)die Schlankheit (b/t) ermittelt.

Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 18: Voutenquerschnitt 2

Wie HAGSTA 17/18800, jedoch fir einfachsymmetriséifrofile (unterschiedliche Flansche)

HAGSTA 19: Verbande

Das Programm ermittelt die Stabkréfte von Dachvadba(schlaffe Diagonalenimit maximal 10 Feldern. Nach
Eingabe der Giebelwandabmessungen wird die Verlgaodsetrie festgelegt. Die Feldlangen sind in der
Reihenfolge Traufe - First - Traufe einzugebenu&tack und cp-Wert kdonnen von Programm ermittelt
werden. Die Windlasten werden tiber die Abmessudgeiiebelwandrirsthshe <= 25 myom Programm er-
mittelt. Eine gleichmafiig hohe Attika kann berticksigt werden. Zusétzlich ist die Eingabe von Knéde
sten maglich.

Fir die Ermittlung der Stabilisierungskréafte kane Gurtkraft oder Flanschspannung des auszusteifend
Profiles eingegeben werden. Die Stabilisierungs&raferden gemal 'Beuth-Kommentar' Bild 2-3.21
unter Beriicksichtigung von rl <=1,0 und r2 <= @@erbar)ermittelt. Die Abtriebskréafte (ge,y bzw. ga,y)
werden bei Eingabe einer Druckkraft gem. (2-3.B8&),Eingabe von Flanschspannungen gem. (2-3.31) er-
rechnefiwg. Biegedrillknicken)



Der Faktor fur den Verformungseinflu® auf die Vertiskrafte(Th. 2. Ordnung)wird programmintern fir ge-
naherte Stababmessungen vorermittelt. Die tatsdemi Querschnittswerte des Verbandes kdnnen einge-
geben und bei der Ermittlung der Verbandssteifigkeriicksichtigt werden. Bei unterschiedlichen Diag
nal- oder Vertikalstdben sind fur die Querschniéde Mittelwertgunter Beriicksichtigung der Stablang@&@inzu-
geben.

Ermittelt werden die Auflagerkrafte aus Wind und.dnotenlasterifir die Weiterleitung mit gammaF = 1,0)S0-
wie die Krafte der Vertikal- und Diagonalstdbe ndt¢h 2. Ordnung. Zusatzlich werden die Gurt- und-Um
lenkkréafte bestimmt. Eine Prinzipskizze kann ausgekt werden.

AuRerdem konnen fur 1- oder 2-stock{g®. bei KranbahnenyWVandverbande die Stab- und Auflagerkréfte er-
mittelt werden(mit Lastiibernahme)Die Abtriebskrafte am oberen Knoten angehangesrdBlstutzen kénnen
dabei bertcksichtigt werden. Die anzusetzende Vformaung wird programmintern ermittelt. Einzugeben
sind gammaF-fache Lasten und Spannungen.

Bei der Bemessung sind folgende Querschnitte maiglic

- Diagonalstabe aus Rundstabilenzzugkrafte nach DIN 18800, Teil 1, EI.(808), Gewindestangen)
oder gleichschenklige Winkel L 35 x4 - L 80& 1

- Vertikalstébe aus | HE-A - oder | HE-B - Profilen=300) sowie Rund-, Quadrat- und Rechteckrohre
(bei Rund- und Qudratrohren kann das BiegemomaestEigengewicht optional beriicksichtigt werden)

Material: Rundstahl Giite 4.6 u. 5.6, Profilstal235

HAGSTA 20: Stirnplattenstol3 1

Das Programm bearbeitet biegesteife Stirnplatténmdungen an I-Profileqv-Achse) Die Nachweise fir
die Schrauben und Stirnplatten erfolgen profilalgigumach:

(1). "Typisierte Verbindungen" des DSTV/DASbraussetzungen siehe dort; z.B. vorwiegend ruh&etiestung)

(2). Thomsen/Agerskov, Stahlbau 8/73, Seite 24xf. in Anlehnung daran)

Eine Normalkraft wird zu 50 % auf der Zugseite lohsichtigt. Ein Uberschreiten des Tragergrenzsthnit
grofRen wird vom Programm Uberprift und ggf. anggzei

Nach Eingabe der Bemessungsschnittgrofien Mpydk = positivyund Vz, des enthaltenen gammaF-Wertes
und des Faktors fir die Vorspannkraft wird ein Walzer Schweil3profil gewahlt. Das Programm tbetpruf
die Bedingung nach (1): JSteg/Jgesamt <= 0,15 H8#altung wird automatisch nach (1) gerechnet. Bei
Uberschreitung des Grenzwertes wird die Art deeBenung abgefragt.

Als erstes erfolgt die Bemessung der Schwei3ndtdm Programm vorermittelte Werte werden anderbar
angezeigt. Auf3erdem konnen die Mindestnahtdickem @dN 18800, Teil 1, EI.(833), bericksichtigt wer-
den, fir die kein Nachweis erforderlich ist.

Nach einer programminternen Vorbemessung der Skeraund der Plattendicke werden Zug-, Vorspann-
und Querkraft je Schraube und der vorgewahlte Sderadurchmesser angezeigt.

Die sich aufgrund der Flanschbreite bzw. der Loshiinle ergebende Stirnplattenbreite wird vom Pro-
gramm ermittel{Lochabstande kontrollieren!Die erforderliche Stirnplattendicke sowie derspnéchend (1) auf
volle 5 bzw. 10 mm erhéhte Wert der zu wéhlendextt®hdicke werden vorgegeben. Stirnplattendicken un
ter 15 mm werden vom Programm nicht akzeptierehai(1). Uberstehende Stirnplatten, bei denen sich
auch auf der Druckseite Zugkréfte ergebem infolge relativ groRer Zugkraftewerden nicht bearbeitet, da die
Berechnungsvoraussetzungen nicht mehr zutreffen.

Bei Nachweisen nach (1) folgt noch eine AnzeigeraBemessungswerte zur Endkontrolle. Schrauben-
durchmesser und Plattendicke konnen, ebenso wiBatieaubenabstande bzw. & noch korrigiert wer-

den.

Die erforderliche Vorspannkraft Fv wird aus M //igammaF ermittelths = Abstand Druckflanschmitte bis Zug-
schraubenschwerpunkt)



I. Nachweise nach (1): Mpl,d = 1,1 * b * dp2 * fy,k / gamma-M / 4keine Uberlagerung von Biegung und Schub).

Uberstehende Stirnplatte:

ohne AbstitzkraftK =0 Zg/2<Vpld; Z=2Zg/(2*n) M1 <= M1pl,d M2 0

mit Abstitzkraft: K >0 Z=(Zg/2+K)/n M1 = M1pl M2<= M2pl,d
Biindige Stirnplatte:

ohne AbstitzkraftK =0 Zg < Vpl,d; Z=2Zgln; M1 = M3 <= Mpl,d M2=0

mit Abstitzkraft: K >0 Z=(Zg+K)/n M1 = M3 <= Mpl,d M2 <= M2,

Il. Nachweise nach (2):Mpl,d = b * dp2 * fy,k / gamma-M / 4mit Uberlagerung Schub und Biegung).

Uberstehende Stirnplatte:
Schrauben: Z = (1,5 * Zg / 2) /(ainschl. Abstitzkraff)Plattenmoment mit: c =a - 0,7 *t - 0,5 * dSchr

Bindige Stirnplattewird bei (2) nicht behandelt, die Benutzung ishvanwender zu entscheiden!)
Schrauben: Z=1,5*Zg/n (einschl. AbstutzRiaPlattenmoment mit: e = 2,5 * ¢ (selbstermidelVert)
(Bemessungen nach (2) ergeben der Berechnunggapreohend i.d.R. dickere Schrauben und Platten)

Beim Anschlul3 an eine Walzprofilstiitze kann diewastdige Flanschdicke unter Bericksichtigung der

Ausnutzung ermittelt werden (Faktor-DASt * Schrantberchmesser * (vorh Z / Zgref? Die Mindest-
plattendicke bei der alle Nachweise noch erfuhidsiwird vom Programm berechnet und daraus die Min-
destflanschdicke wird zu 0,5 * gpermittelt.

Material: S235, S275, S355, S450, HV-Schraubenl8.8

HAGSTA 21: Blockfundamenimit Stiitzeneinspannung)

Das Programm bemif3t die im Hallenbau tblichen Bioo#amente, die durghusmittige)Vertikal- und Hori-
zontallasten sowie Einspannmomente beanspruchtkéeinen. Bis zu 10 Lastfalle kbnnen nacheinander
eingegeben werden. Eine sténdige, bei allen Léstfalu beriicksichtigende Last ist mdglich. Die Add#
rung angeschlossener Streifenfundamente bei deittiimy der Sicherheit gegen Gleiten und Abhebén is
moglich. Fundamentbreite und -dicke missen vorgdwétrden. Die sich aus allen Lastfallen unter Be-
ricksichtigung der zul. Bodenpressung, der Kippd Gteitsicherheit sowie der Sicherheit gegen Abhebe
ergebende erforderliche Fundamentlange wird auisamaermittelt und &nderbar angezeigt.

Der Einspannungsbereich fir eine Walzprofilstitaerkoptional untersucht werden. Basierend auf éer B
tondruckspannung und der Schubtragfahigkeit vohlS837 wird in einer Vorbemessung die erfordésic
Einspanntiefe ermittelt und &nderbar angezeigt.di€igewahlte Einspanntiefe werden die Betondraok-

wie die Biege-, Schub- undVergleichsspannungenzaige- DIN 18800-1/A1 (2/96) kann bericksichtigt
werden.

Die Einspanntiefe kann zur Anpassung an die Gremzggen noch verandert werden. Anschlieend kann
eine FulRplattenbemessung durchgefiihrt. Die Nackvbeisieren auf dem in den DASt/DSTV-"Typisierten
Verbindungen" genannten Verfahr@ir, Bautechnik 9/80) Es besteht auch die Mdglichkeit die Ring- und
Standbugelquerschnitte der Kocherbewehrung ermitielassen.

Einzugeben sind die Schnittkréafte fir gammaF = B8im Nachweis eines Einspannbereiches ist deezu
ricksichtigende gammaF-Werach Lastfillen getrenntginzugeben. Die zul. Betonpressungen werden nach
DIN 18800, Teil 1, EI.(767) ermittelt.

Betongiiten: C20/25, C25/30, C30/37



HAGSTA 22: Stirnplattenstol3

Das Programm dient der Bemessung biegesteifer pitttanverbindungen. Unterschieden werden An-
schlisse Stirnplatte an Stutze und Stirnplattetandatte (My, N und vz) Es kénnen bis zu 8 horizontale
Schraubenreihen mit je 2 Schrauben M 12 bis M 30dksichtigt werden.Die Querkraft wird gleichméaRig
auf auf alle Schrauben verteilt. Erforderlicherdallird die auf den Schraubenschaft bezogene Interak
gebildet.

Da DIN 18800(11/90) keine Angaben zu den effektiven Langen von Stattelund Stizenflansch enthélt,
werden diese gem. EC3 ermittelf. Langen, T-Modell) Voraussetzung fur den Nachweis des Stiitzenflassch
sind Steifen in HGhe der Riegelgute> triege; aw => aviege)-

Die Grenzzugkrafte werden je Schraubenreihe ermitiabei werden Schrauben, Stirnplatte, Stitzen-
flansch, Riegel- und Stitzensteg sowie die zugehwgilZnéhte bericksichtigt.

Mit den Grenzzugkraften wird, unter Berlcksichtiguter jeweiligen Hebelarme zur Druckgurtmitte und
der Normalkraft, das Grenzmoment des Anschlusssintrat.

Bei Rahmeneckverbindungen wird (optional) die Selpalmnung im Eckblech ermittelt, eine Stegverstar-
kung kann bericksichtigt werden. Die SchweiRnahi&gdr an Stirnplatte kdnnen optional nachgewie-
sen werden, Voraussetzung Stirnplattenbreite =thEite des Riegels.

Die Normalkraft im Druckgurt wird gem. DIN 1880081.801 (11/2008) ermittelt. Die Spannung des
Druckgurtes sowie der zugeh. Schweil3nédhte wird emisgen. Evtl. Verstarkungen des Gurtes bzw. der
Schweil3nahte sind gesondert nachzuweisen.

Auf dem Bemessungsbildschirm wird das Ergebnisrggnegramminternen (groben) Vorbemesssung ange-
zeigt. Die Verbindung kann dann durch Verdnderueg $chraubendurchmesser, Plattendicke, Hinterleg-

platten bzw. Schraubenabstande optimiert werdenv&aten kann deren Hohe nachtraglich verandert wer
den.

Einzugeben sind gammakF-fache Schnittgréf3en, ggihath Theorie 2.0rdnung ermittelten.

Material: S235, S275, S355, S450, Schrauben Giite.8.8

HAGSTA 23: Hohlprofil-Stitze

Das Programm ermittelt den Beanspruchungsgrad tiitzeh aus Hohlprofilen. Ubliche Quadrat-, Recht-
eck- und Rundrohre sind im Programm enthalten. Alimessungen anderer Rohre kénnen direkt eingege-
ben werden. Eingegeben werden die BiegemomenteriddyMe, die Druckkraft N, die Knicklangen SKy
und SKz sowie die zu den Momentenflachen gehorigga m-Werte.

Wahlweise kann eine Windbelastung tber die EingaipeStaudruck, Staudruckbeiwert und EinfluRbreiten
generiert werden. In diesem Fall werden die Biegaame(1-Feldtragerjund die auf gammaF = 1,0 zuriick-
gerechneten Durchbiegungen in Y-, Z- und ggf. YiZHRung ermittelt.

Die Berucksichtigung von Stabendmomenten ist UeEdthgabe der beta m-Werte moglich.

Fur die Rohrwandungen wird die vorhandene Schlahkb&) unter Berlicksichtigung der Walzradien aus-
gewiesen.

Fir das gewahlte Profil wird der Beanspruchungsgeassh dem Verfahren, 'elastisch-plastisch' geftihrt.

Nachweise gem. DIN 18800, Teil 2:
El.(304): planmal3ig mittiger Druck
El.(314): einachsige Biegung mit Druck
El.(322): zweiachsige Biegung mit Druck



Dem Nachweisverfahren entsprechend missen fir Bitldungen die Maximalmomente eingegeben werdan. D
Vorverformungen Uber das Ersatzstabverfahren esfisdttien, brauchen nur die Schnittkrafte nach 1.@ran(gam-
maF-fach) eingegeben zu werden. Der plastische Beiwert alpha pl wird auf 1,25 begrenzt (Verfah&n

Falls Nki,d von der Bemessungsnormalkraft Gbersemiwird, erfolgt keine weitere Berechnung!

Material: S235, S275, S355, S450, frei

HAGSTA 24: Trapezprofil-Nachweise

1. Nachweis biegesteifer St6(3e:
Mit dem Programm konnen die Verbindungsmittel bgtgé gestoRener Trapezbleche gemald DIN 18807,

Teil 3, nachgewiesen werden. Einzugeben sind dier§ghnittswerte des verwendeten Profiltyps, sowie
das Stitzmoment und die Querkr@brauchslagtiveay).

Im Programm enthalten sind die Tragfahigkeiten ¥6rBlindniet-Typen. Die erforderliche und die blind
nietabhangige zulassige AnschluRkraft werden amgie®es sind Anschliisse mitl, 2 oder 4 Niete mdglic

2. Schubfeldnachweise:
Das Programm fuhrt die geman DIN 18807, Teil 3preldrlichen Nachweise fir Schubfelder. Einzugeben
sind Spannweite und Schubfeldlange sowie die Selhditélastung, ggf. einschl. Stabilisierungslasten.

Fur das Trapezprofil wird die Einhaltung des zukies Schubflussegul. T1 - zul. T3) nachgewiesen. Bei
Nichteinhaltung von minkwird der zulassige Schubfluf3 entsprechend reduzier

Als Verbindungsmittel fur die Trapezprofil-LangsB&werden Blindniete nachgewiesen fir die Ansckliuss
an die Randtrager Setzbolzen.

Verbindungsmittelauswahl gem. Zulassungsbheschéidl 74 bzw, frei Eingabe
13 Trapezprofile

HAGSTA 25: Ortliche Krafteinleitung

Mit dem Programm lassen sich 6értliche Krafteinlegan bei I-Profilen gemaf: DIN 18800, Teil 1, Bild, 1
untersuchen. Es kbnnen Walzprofile (IPE, IHE-A, {BEind IHE-M) sowie geschweildte Trager bearbeiten
werden. Arten der Krafteinleitung: a) Auflagerkrafh Tragerende

b) Einzellast im FeldAuflagerkraft einer Mittelstitze)

c) Trager auf Trager

Die Grenzkréafte werden nach den Gleichungen (29). 1§20) ermittelt. Eine eventuell vorhandenen Nor-
malspannung sigma x wird nur bei negativem VorzsicfZug) bertcksichtigt (wenn sigma x > 0,5 fy,k).

Hinweis: Steifen kdnnen unabhangig aus GriindenBiarl- oder Kippsicherheit (z.B. Gabellagerung) edéylich
sein. Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 26: Stutzenful3ausbildung

Mit dem Programm kénnen StutzenfulRe aus I-Walz-SetdveiRprofilen bemessen werden.

1. In Beton eingespannte Stiitze:
Die Nachweise des Einspannbereiches der Stiitzeewagedm. DSTV/DASt-SFK (Béar) gefuhrt. Die vom

Programm vorab ermittelte Mindesteinspanntiefedistierbar. Ermittelt werden die Normal- Schub- und
Vergleichsspannungen sowie die Betonpressung. Aieemd werden die Nachweise einer blindigen Ful3-
platte gefiihrt. Dabei werden die Betonpressungesalie Biegespannung der Ful3platte ermittelt.



2. Einspannung mit Fu3platte und Zuganker:
Die Nachweise der Zuganker und der FulRplatte ezfoigach dem kh-Verfahres Kahimeye).

Maoglich sind Anker M 12 bis M 48 (4.6, 5.6, 8.810.9).

3. Gelenkig aufstehende Stiitze:
Es kénnen bindige, einseifgm. DSTV/DASt - SFUNnd beidseitig Uberstehende Ful3platten bearlvedeten.

Bei biindigen Platten kann ein flanschseitiger UlagidiSchweiRnahtyon maximal dp beriicksichtigt werden.
In einer Vorbemessung ermittelt das Programm uBéaichtung der zul. Betonpressung und der Plattenbe-
anspruchung erforderlichen Ful3plattenabmessungen.

Wabhlweise ist auch die Bemessung einer Schubknawgezprofi) moglich. Die Ermittlung der Betonpres-
sung erfolgt analog DASt, SFifitwirkende Flanschbreite und Aufteilung 55/45.%4pie wirksame Knaggenlange
wird begrenzt auf h/3 + 100 mm. Es wird die Schalsyung fir das gewahlte Profil und die Stegschweil3-
naht ermittelt. Bei der Bearbeitung von tiberstekarféuRRplatten muf der Uberstand mindestens gleich d
Plattendicke sein. Die zul. Betonpressungen werdem. DIN 18800, Teil 1, EL(767) ermittelt.
DIN 18800-1/A1 (2/96) kann bertcksichtigt werden.

Beim Ankernachweis ist kann eine Ausfihrung mit A&nkatte bertcksichtigt werden. Die Nachweise wer-
den dann fur Zug und Abscheren gefiihrt und ggfirderaktion gebildet.

Achtung:Bei groRen Ankerzugkraften kénnen Zusatznachwiéisdie Ful3platte erforderlich werden!
Material: S235, S275, S355, S450, Anker 4.6, 5.6mgite C20/25, C25/30, C30/37

HAGSTA 27: Portalrahmen

Mit dem Programm konnen Portalrahmen bearbeitetlererwie sie haufig in Hallenlangswéanden angeord-
net werden, wenn Wandverbande nicht ausfuhrbar Midlich sind zwei Rahmenarten:

1. Zweigelenkrahmen
Belastung durch V- und H-Last in Riegelhthe undriglbslasten aus gekoppelten Pendelstitzen. Riegel u

Stitzen bestehen aus dem gleichen Profil. Die \fioumung des Systems wird gem. DIN 18800 (11/90)
ermittelt. Berechnet werden die Bemessungsschofiggr nach Theorie 2.0rdnung sowie die horizontale
Kopfverschiebung. Es kdnnen die Nachweisartentistdselastisch' oder 'elastisch-plastisch’ gewékit-
den. Schub- und BDK-Nachweise kénnen optional gefiterden.

2. Zweistockiger Rahmen
Die Stutzen gehen bis zur Traufe durch und sindldawei Riegel verbunden, die im oberen Bereiclyeus

kreuzt sind.

Die Belastung besteht aus Stiellasten, horizontgiemellasten in Riegelhthe und gekoppelten Petidels
zen. Die Abtriebslasten greifen immer in Hohe desren Riegels an. Die Vorverformung des Systemd wir
gemaf DIN 18800 (11/90) ermittelt. Die Stab- undldgerkréafte sowie die horizontalen Verschiebunigen
Hohe der Riegel werden nach Theorie 1.und 2. Orgleamittelt.

Fir die Stiele sind die Nachweisarten 'elastiselstedch’ oder 'elastisch-plastisch' moglich. Fuirwlkd na-
herungsweise angesetzt: Y-Richtung: sk = 2 * (HHo¥2); Z-Richtung: sk = Hu + Ho. Mdglich sind die
Walzprofile | PE, | HE-A, | HE-B und | HE-M. Ein BR-Nachweis fir die Stiele kann optional gefuhrt wer
den. Die Diagonalen werden als Rundstahl bemessdndie Grenzzugkrofte nach DIN 18800, Teil 1,
El.(809) ermittelt{Gewindestangen)

Fir die Riegell-Profil, Rund-, Quadrat- oder Rechteckromvjrd der Knicknachweis gefihrt.

Falls Nki,d von der Bemessungsnormalkraft Ubersehmriwird, erfolgt keine weitere Berechnung.
Material: S235, S275, S355, S450, Rundstahl 466, 5



HAGSTA 28: Kasten-Querschnitt

Das Programm fuhrt die Nachweise von Kasten-Queiteh, die durch N, My, Mz, Mt, Vz und/oder Vy
belastet werden. Eine evtl. Torsionsbeanspruchund) imer Gurt- und Stegquerkrafte bertcksichggt
'Rubin’. Der Beanspruchungsgrad wahlweise nach dem Veratlastisch-plastisch' oder ‘elastisch-ela-
stisch'(z.B zur Ermittlung von Spannungen fiir andere Naitevarie z.B. 'Beulengefihrt.

Bei der Nachweisform 'elastisch-plastisch' wird Wasfahren von 'Rubin’, Stahlbau 6/78, Seite 174;58-
gewandt(Vergleich bezogener Momentepei der Nachweisform ‘elastisch-elastisch' wirtliéghes Plastizieren
(Ansatz von alpha plpicht bertcksichtigt. Ist dies erwiinscht, so migidhchweisform ‘elastisch-plastisch' ge-
wahlt werden. Ausgegeben werden die Biege-, Sclmdh-Vergleichsspannungen.

Fir Gurte und Stege werden die Schlankheiten \wthund grenz. b/t ermittelt. Eine evtl. Schubbgaus
chung wird nicht berticksichtigggf. ist ein Nachweis der Beulsicherheit zu fihreBeim Verfahren elastisch-pla-
stisch und Doppelbiegung wird das jeweilige Quermoniuber M/z als Druckkraft berticksichtigt, einé au
der sicheren Seite liegende Naherung.

Die Biegemomente und Querkréfte missen positivegiagen werden, die Normalkraft mit entsprechendem
VorzeichenDruck = positiv) Der Obergurt ist in jedem Fall der gedriickte Btm

Einzugeben sind gammaF-fache Schnittkrafte. Destiglehe Formbeiwert alpha_pl kann auf 1,25 begrenzt
werden - siehe DIN 18800, Teil 2, Element (123).

Das Programm ist nur begrenzt fur dinnwandige Reafeeignet (mitwirkender Querschnitt).
Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 29: Schraubanschlufd

Mit dem Programm kdnnen auf Abscheren und Lochlagdeeanspruchte ein- und zweischnittige Schraub-
verbindungen nachgewiesen werden.

Moglich sind rohe Schrauben und Pafl3schrauben véhibié M 36. Ermittelt wird die Grenztragfahigkeit
gem. DIN 18800, Teil 1, EI.(804) bzw. (805). Finsghnittige ungestitzte Verbindungen wird EI.(80&)
ricksichtigt. Die Anzahl hintereinander liegendehfuben ist gem. EI.(803) auf 8 begrenzt.

Das Programm weist automatisch die Tragfahigkeitldeschen nach, deren Breite aus den Schraubenab-
standen ermittelt wird. Die Laschennachweise eéiolgem. El.(742).

Bei 1-schnittigen Verbindungen sind die Laschemcyléick, bei 2-schnittigen Anschlissen kann dieesie
Lasche eine abweichende Dicke aufweisen. Gem. BB0Q, T.1, EI.(805) werden Materialstarken < 3 mm
vom Programm nicht akzeptiert. Die Bauteildickeaat 80 mm begrenzt. Der Ausdruck der Laschennach-
weise kann unterdriickt werden, z.B. wenn es sichtnim 'echte’ Laschen handelt, z.B. bei Winkeifaof
Einzugeben sind gammaF-fache Schnittkrafte.

Material: Schrauben: Giite 4.6, 5.6, 8.8, 10.9;stlaen: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 30: Torsionsnachweis

Das Programm bearbeitet doppelsymmetrische |-Weald-Schweil3querschnitte sowie Hohlprofile, die
durch Torsion beansprucht werden.

Einzugeben sind: Grundsystem, TorsionsmonuantmaF-fachund die Stablange.

Fur das gewahlte Profil werden ermittelt:

I-Profil: Primares und sekunderes Torsionsmomeritlddimoment, Normal- und Schubspannungen, sowie
die VerdrehunggammaF = gammaM = 1,0)
Hohlprofil: Schubspannungen und Verdrehung.

Die Spannungen infolge Torsionsbeanspruchung sifidngch mit Normalspannungen zu tberlagern.



HAGSTA 31: C-Profil Wandriegel

Mit diesem Programm konnen aus gekanteten C-Pndbéstehende Wandriegel bemessen werden. Moglich
sind 1- bis 3-Feldtrager, die durch Wilaudruck und cp-Wert kénnen vom Programm errhitietden)auf Biegung
und/oder Druck belastet werden. Gangige C-Prgfilep, Staba, Stelform und SBRind im Programm enthal-
ten. Belastung in vertikaler Richtung kamnor ohne Normalkraftpericksichtigt werde(.B. Wandverkleidung)

Die Nachweise werden ‘elastisch-elastisch' gefiBet. vorhandener Druckbeanspruchung wird auch der
Tragnachweis bzgl. Biegeknicken gefiihrt. Die Sibleérgegen Biegedrillknicken ist durch eine entspre
chend gewéahlteWandverkleidung sicherzustellen.

Die horizontale Durchbiegung wird fiir gammaF = gaaMr= 1,0 ausgewiesen.

Nachweise der mitwirkenden Breiten werden nichiiggf ermittelt werden die vorhandenen und die b/t-
Grenzwerte.

Bei der Bearbeitung selbstdefinierter Querschnitied nur das b/t-Verhaltnis ermittelt.
Material: S235, S275, S355, S450 bzw. freie Bhiaga

HAGSTA 32: Flanschbiegung

Das Programm fiihrt die Nachweise von I-Profilere durch Unterflanschkatzen befahren werden. Die
Nachweise werden gem. FEM 9.341, 1. Ausgabe (D),9B3(Federation Europeenne de la Manutention, Sekdon |
Serienhebezeugg)efuhrt.

Einzugeben sind die Tragerbiegemomente My unddstzmaF-fach)die RadlastgammaF- und phi-fach) sowie

der Abstand der Last vom freien RandlR. die halbe Randbreite)

Das Programm ermittelt die Spannungen aus der rage Flanschbiegung, bildet die Uberlagerung und
berechnet die Vergleichsspannungen.

Material: S235, S275, S355, S450

HAGSTA 33: ZETA-Pfetten

Mit diesem Programm koénnen ZETA-Pfetten nachgewiegserden, die durch Auflast oder Windsog bzw.
Unterwind und ggf. Normalkraft beansprucht werdBer Nachweis erfolgt gem. Zulassung Z-14.1-110,
Anl. 7 und 8, vom 25.1.1999. Einzugeben sind Getiralasten

HAGSTA 34: Gelenkiger Trageranschluf

Es kénnen folgende gelenkige Anschluf3arten naclegeniwerden:

1. Nebentrager an Haupttrager, O.K. bindig, mitkdiokung  (mit Stirnplatte)

2. Nebentrager an Haupttrager, ohne Ausklinkung (mit Stirnplatte oder Stegblech)
3. Trager an Stutzenflansch bzw. -steg (mit Stirnplatte oder Stegblech)
4. Trager an Stitze, mit Knagge

Die Nachweise der Ausklinkungegebohrt oder gerundegrfolgen gem. DASt IK1/2, fir Biegung, Abscheren
und Schub. Neben den Nachweisen der SchraubenlamdghAren und Lochleibung werden die Kehinéhte
zum Anschluf der Stirnplatte bzw. des Stegblechebgewiesen.

Beim Knaggenanschlul3 werden die Nachweise der inésiteng, der Knaggeschub und Biegung)sowie der
Knaggenkehlnahte gefiihrt. Einzugeben sind die Beamgsschnittgré3ggammaF-fach)

Material: S235, S275, S355, S450



HAGSTA 35: Halbrahmen

Das Programm ermittelt fur Halbrahmen die Feddigtait Cd (DIN 18800, Teil 2, Tabelle 18)Aul3erdem wer-

den dieVerzweigungslast Pki,d und der Faktor k dlamet(Beuth-Kommentar, Seite 195-196)

Neben der Halbrahmengeometrie sind die Tragheitsntmneinzugeben. Die Werte fur | HE-A, | HE-B,

| HE-M,I PE, | NP und U-Profile sowie Quadrat- uRdchteckrohre kdnnen ber ein Profilmenlt ausgewahlt
werden. Derkonstante)E-Modul wird fir Stahtanderbaryorgegeben.

HAGSTA 36: Augenstab und Bolzen

Mit dem Programm kénnen Augenstabe und Bolzen regtegen werde(DIN 18800, 8.3, Form A und BGan-

gige Materialgiiten und Bolzendurchmesser sind \gglgen, konnen jedoch auch direkt eingegeben werden.
Ermittelt wird die Beanspruchung aus Lochleibungséheren, und Biegung, ggf. mit Interaktion.
Einzugeben sind die Bemessungsschnittgr@fenmmar-fach)

Material: Bolzen:4.6, 5.6, 8.8, 10.9, frei; Stahh235, S275, S355, S450 bzw. freie Eingabe

HAGSTA 37: Eigenfrequenz-Ermittlung

Das Programm ermittelt die Grundfrequenz und dienegdauer fir folgende Systeme:

1. Einfeldtrager mit konstanter Massenbelegung
Mdglich sind I- und Hohlprofilgbeide Achsen)deren Querschnittswerte vom Programm berechnetene

2. Kragtrager mit konstanter Massenbelegung undl&sitp
Fur Profile wie unter 1. genannt werden fuir 20 Rertie Abschnittslasten und die zugehérigen Vertorm

gen ermittelt. Mit diesen Werten wird nach Gleiogu.15 der DIN 4131/4133ie Schwingdauer und daraus
die Eigenfrequenz berechnet.

3. (fast) beliebige Systeme
Hier ist folgendermafien vorzugehen:

- das System wird in mehrere Abschnitte untertedtall sich max. 30 ‘Verformungspunkte’ ergeben
- fir die standigen Lasten werden die Verformunigerechnefz.B. mit einem Stabwerkprogramm)
- fir jeden Punkt wird die Abschnittslast bestimmt

- Abschnittslast und zugehdrige Verformung werdamjéden Punkt eingegebeniax. 30)
- das Programm ermittelt daraus Schwingdauer ugdriiequenz.

Optional kann eine Ermittlung des Bdenreaktionsfek{gem. DIN 4131) durchgeflihrt werden.

Da der E-Modul bereits bei den Verformungen berigtkigt ist, kbnnen beliebige Materialien bearbeiterden.

HAGSTA 38: Schnee- und Windlastermittlung

Das Programm ermittelt die Schneelasten nach DB%5 (7/2005).

Ermittelt wird die charakteristische SchneelastAbhangigkeit von Geldandehéhe und Schneelastzone.
Bearbeitet werden Pultdéacher, gereihte Satteldachmmnendacher, Héhenverspriinge und Wande bzw.
Aufbauten.

Der Windgeschwindigkeitsdruck wird gem. Tab. B.2bAbs. 10.3 in Abhangigkeit von der Windzone und
Gelandekategorie ermittelt.



HAGSTA 39: Nachweis von Hohlprofil-Knoten

Das Programm fuhrt die Nachweise der ‘Gestaltf&sttgfir durch Normalkrafte belastete Knoten elbene
Fachwerke aus Hohlprofilen gemaf3 ‘CIDECT".

Spalt- bzw. Uberlappungslangen werden vom Progré@mderbar vorermittelt, die Giiltigkeitsgrenzen wer-
den Uberprift und ausgedruckt.

Moglich sind Kreishohlprofile (KHP), Quadrathohlfite (QHP) und Rechteckhohlprofile (RHP).
Es kbénnen T-, Y-, X-, K-, N- und KT-Knoten bearlstitverden.
Profilkombinationen: GURTE aus KHP: Fillstabe ausKH

GURTE aus QHP, RHP: Fllstabe aus KHP, QHP, RHP

Material: S235, S275, S355

HAGSTA 40: Lasten in Silozellen

Das Programm ermittelt die Lasten in Silozellen @BrDIN 1055, Teil 6 (03-2005) fur dinnwandige, ge-
schweil3te Silos. Mdgliche GrundriRformen sind Kraisl Rechteck (ggf. mit Trichter) sowie Zwickel-dun
und Sechseckzelle (ohne Trichter). Bearbeitet wedie Anforderungsklassen 1 und 2. Die Exentrizitit
Aufschuttkegel und/oder Auslautrichter ist aufetd 0,25 begrenzt.

Bei Anforderungsklasse 1 kann wahlweise mit Mititign oder den oberen und unteren Grenzwerten ge-
rechnet werden. Ein Ansatz von Teilflachenlastémiisht erforderlich. Bei der Anforderungsklassever-

den fur Kreiszylinder auch die Teilflachenlastemigtelt. Diese kdnnen jedoch auch durch eine glaRi-

ge Lasterhdhung gem. 7.2.3 berticksichtigt werdsrsiid bis zu 50 Siloguttiefen ‘z’ moglich. Diesénk

nen gleichmafiig verteilt sein oder direkt eingegelerden.

Die im Anhang E, Tab. E.1, angegebenen Schittgutddnnen tber Kndpfe ausgewahlt und deren Kenn-
werte tbernommen werden. Das gilt auch fir die Waakenarten. Andere Schittguter kdnnen tber die di
rekte Eingabe erfal3t werden. Die Kennwerte vorzbifinf Schittgutarten konnen fur die spatere Wiede
verwendung abgespeichert werden.

Fur die Lastfalle ‘Fallen” und ‘Entleeren’ werderedVerte p), P(z) Py(z) SOwie die Summe,,). ermit-
telt, bei Kreiszylindern auch die Ringzugkraft,£

Die Trichterlasten pund g werden fir die Lastfalle ‘Fullen’ und ‘Entleeren’den 1/10-tel-Punkter ermit-
telt, bei unterschiedlichen Trichterneigungen féide Seite.

Eine Prinzipskizze kann ausgedruckt werden.



HAGSTA-Programme: Liefer- und Zahlungsbedingungen

Lieferbedingungen:

Alle Programme sind sorgfaltig getestet. Solltechsivider Erwarten bei der Anwendung Mangel zeigend diese
schriftlich, méglichst mit Beispielen, mitzuteileimnerhalb von 12 Monaten seit der Bestellung werdiese kosten-
frei beseitigt.

Mit der Ubersendung der Datentrager erhalt der Awlee die Lizenz zur Nutzung der Programme fiir seiigenen
Bedarf. Innerhalb eines Biros kdnnen die Programeterfach installiert werden. Fir Zweigbiros sindaualizenzen
erforderlich, die mit je 30 % berechnet werden.

Alle Programme und deren Beschreibungen sind urhatiglich geschiitzt. Mit der Bestellung verpfliehsich der Li-
zenznehmer, diese nicht weiterzugegeben und erkeidnigenfalls eine Konventionalstrafe in Hoéhe dé$achen
Preises der auf ihn lizensierten Programme an.

Fur Schaden oder Folgeschaden, die sich im Zusahangmmit der Anwendung von HAGSTA-Programmen ergebe
wird weder ausdrtcklich noch stillschweigend irgeatthe Haftung bernommen. Eine evtl. Haftung geaBBvird
ausdricklich auf den doppelten Programmpreis begren

Zahlungsbedingungen:

Fur die Programmpreise gilt die z.Zt. gliltige Ristie (ggf. anfragen). Alle Preise sind Nettopremgziiglich der ge-
setzlichen MWSt.

Fur Programmpakete gelten die in der Preislistgewgsenen Sonderkonditionen.

Fur Porto, Verpackung, Datentréager und Bearbeitwerglen 10,00 EUR berechnet (unter 500,00 EUR Beste).

Der Rechnungsbetrag wird 14 Tage nach Zugang dehriReg -ohne Abzug- fallig.

Stand: 01/2009Anderungen vorbehalten)
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